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配
線

工
事

施
工

時
の

注
意

事
項

 

 1
-
1
．
目
的
 

高
速
ス
イ

ッ
チ
ン

グ
を
行

う
イ

ン
バ
ー
タ

の
コ
モ

ン
・
モ

ー
ド

電
圧
が

、
電

動
機
や

機
械
（
減

速
機
を

含
む
）
浮

遊
容
量

に
印
加

さ
れ

る
と
、
軸

受
の
電

食
に
至

る
可

能
性
が
考

え
ら
れ

る
。
 

上
記
要
因

に
よ
る

電
食
を

防
止

す
る
観
点

か
ら
、

配
線
工

事
施

工
時
の
注

意
事
項

を
以
下

に
示

す
。

 

 1
-
2
．
配
線
工
事
施
工

時
の
注

意
事
項

 

（
１
）

 イ
ン
バ
ー

タ
と
電

動
機
間

の
主

回
路
ケ
ー

ブ
ル
は

最
短
経

路
で

配
線
し
（

Ｌ
分
の
低
減
）

、
極

力
 

シ
ー
ル
ド

付
ケ
ー

ブ
ル
（

シ
ー

ル
ド
の
両

端
を
そ

れ
ぞ
れ

の
機

器
に
接
続

す
る
）
を
使
用

す
る

。
 

（
浮
遊
容

量
の
低

減
）

 

（
２
）

 イ
ン
バ
ー

タ
の
ア

ー
ス
線

は
固

定
子
枠
の

接
地
端

子
と
下

表
の

ア
ー
ス
線

サ
イ
ズ
を

 

最
短
経
路

で
配
線

す
る
。

（
Ｌ

分
の
低
減

）
 

（
３
）

 電
動
機
の

ア
ー
ス

線
は
下

記
の

サ
イ
ズ
と

し
、
最

短
経
路

で
配

線
す
る
。

（
Ｌ
分
の
低
減

）
 

      ま
た
、
十

分
に
低

イ
ン
ピ

ー
ダ

ン
ス

※
の
接

地
極
に

接
続
の

こ
と
。

 

 
 
 
  
 
※
機
械
側
の
接
地

（
通

常
は
建
屋

の
ア
ー

ス
）
イ

ン
ピ

ー
ダ
ン
ス

と
同
等

、
又
は

そ
れ

以
下
。

 

（
４
）

 電
動
機
と

機
械
（

減
速
機

を
含

む
）
が
別

々
の
台

床
に
設

置
さ

れ
て
い
る

場
合
に
は
、
電

動
機

 

 
 
 
  
 
の
ア
ー
ス
と
機
械

の
ア

ー
ス
を
接

続
す
る

「
コ
モ

ン
ア

ー
ス
線
」

を
追
加

配
線
し

、
各

々
の
台

 

床
を
電
気

的
に
接

続
す
る

こ
と

。
 

 
 
 
  
 
※
追
加
す
る
コ
モ

ン
ア

ー
ス
線
は

、
 

 
 
 
  
 
・
高
周
波
特
性
の

良
い

平
網
線
を

使
用
の

こ
と
。

 

・
電
動
機

の
ア
ー

ス
線
と

同
等

、
も
し
く

は
そ
れ

以
上
の

太
さ

と
す
る
。

 

・
最
短
経

路
で
、

２
条
以

上
で

配
線
す
る

こ
と
。

（
1
0
0
0
k
W
超
過
時
は
３

条
）

 

 
 
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
  
 
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
  
 
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
  
 
 
  
 
  
 
  
 
  
 
  
 
 

①
電

動
機

の
台

床
と

機
械

の
台

床
が

個
別

の
場

合

I
n
v
e
r
t
e
r

電
動

機

台
床

(
導

電
性

)
台

床
(
導

電
性

)

機
械

(
減

速
機

)

U V W

(
4
)
コ

モ
ン

ア
ー

ス
線

※
通

常
建

屋
の

ア
ー

ス

注
１

）

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

(
3
)
電

動
機

ア
ー

ス
線

(
2
)
イ

ン
バ

ー
タ

ア
ー

ス
線

(
1
)
主

回
路

ケ
ー

ブ
ル

 

②
電

動
機

の
台

床
と

機
械

の
台

床
が

共
通

の
場

合
 

I
n
v
e
r
t
e
r
 

電
動

機
 

台
床

(
導

電
性

)
 

機
械

 

(
減

速
機

)
 

U
 

V
 

W
 

※
通

常
建

屋
の

ア
ー

ス
 

注
１

）
 

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

 

(
3
)
電

動
機

 

ア
ー

ス
線

 

(
2
)
イ

ン
バ

ー
タ

 

ア
ー

ス
線

 

(
1
)
主

回
路

 

ケ
ー

ブ
ル
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ア
ー
ス
線

太
さ
(
ｍ
ｍ

２
)
 

１
 

 
1
0
00
k
W
超
過
 

 
 
 
  
 
10
0 

２
 

 
 
7
50
k
W
超
過
 
～
 
10
0
0k
W 

 
 
 
  
 
 8
0 

３
 

 
 
3
00
k
W
超
過
 
～
 
 7
5
0k
W 

 
 
 
  
 
 6
0 

４
 

 
 
 
37
k
W
超
過
 
～
 
 3
0
0k
W 

 
 
 
  
 
 3
8 

 

注
1
)
 
電
動
機
と

機
械
（

減
速
機

を
含

む
）
間
の

接
続
に

「
絶
縁

カ
ッ

プ
リ
ン
グ

」
を
使

用
 

 
 
 
  
す
る
対
策
も
有

効
で
あ

る
。
但
し

、
大
容

量
機
で
は
強

度
的
問
題

で
採
用

不
可
の

場
 

 
 
 
  
合
が
あ
る
。
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塗装要領書 
 

 

株式会社 TMEIC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

三相誘導電動機 

標準塗装要領書 

（標準防食仕様） 
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塗装要領書 
 

 

株式会社 TMEIC 

 

 

 

塗装適用部 下地処理 塗装 

電動機外面 ブラスト 

SIS-Sa2 1/2 

1)下塗り 

  エポキシ樹脂系塗料（高耐食性） 

  ：塗回数 1 回 

（塗装膜厚 20μm） 

2)上塗り 

  ポリウレタン樹脂系塗料 

  ：塗回数 1 回 

（塗装膜厚 20μm） 

※（合計膜厚 40μm） 

電動機内面 ブラスト 

SIS-Sa2 1/2 

1)下塗り 

  エポキシ樹脂系塗料（高耐食性） 

  ：塗回数 1 回 

（塗装膜厚 20μm） 

※（合計膜厚 20μm） 

※ 膜厚は参考値です 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




